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Spannrahmenkette 

Um den Herstellungs- und Betrtebsaufwand einer zum 
kontinuierlichen Fuhren und/oder Breitstrecken einer texti- 
len Stoff bahn in einer Stoffbahnspannmaschine vorgesehe- 
nen Spannrahmenkette zu vermindern, wird die aus einer 
Buchse und einem darin nadelgeiagerten Gelenkbotzen be- 
stehende Verbindung benachbarter Kettenglieder unmittel- 
bar als Kugeilagerinnenring einer Lauf rolle ausgebildet die 
zugleich die Aufgabe hat, horizontal gerichtete Spannkrafte 
der Stoff bahn auf eine Laufschiene und Langskrafte der Ket- 
te auf an den Maschinenlangsenden vorgesehene Kettenra- 
derzuubertragen. 
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Patentanspruche 




1. Spannrahmenkelte zum kontinuierlichen Fuhren 
und/oder Breitstrecken einer textilen Stoffbahn in 
einer Stoffbahnspannmaschine mit jeweiis aus ei- 
ner zu einem Kettenglied gehorenden Buchse (4) 
und einem durch Bohrungen eines Nachbarketten- 
gliedes sowie die Buchse gestreckten, nadelgela- 
gerten Gelenkboizen (2) bestehenden Kettenver- 
bindung und mit auBen urn die Buchse (4) gelager- 
ter Schonrolle zum Abrollen der Kettenglieder an 
an den Maschinenlangsenden vorgesehenen Ket- 
tenradern, wobei die Buchse (4) zugleich den Au- 
Benring des Nadellagers (3) zwischen Gelenkboi- 
zen (2) und Buchse (4) sowie den Innenring des 
Lagers zwischen Buchse und Schonrolle bildet, da- 
durch gekennzeichnet, daB eine zum Aufnehmen 
und Obertragen horizontaler Spannkrafte an eine 
Laufschiene vorgesehene Laufrolle (6) auf der un- 
mittelbar als Kugellagerinnenring dienenden Buch- 
se (4) kugelgelagert ist und daB von einer als 
SchmiermittelzufOhrung dienenden axialen Boh- 
rung (9) des Gelenkbolzens (2) etwa radial ausge- 
hende Schmiermittelkanale (11, 13) zum Nadellager 

(3) und durch dieses sowie die Wandung der Buchse 

(4) hindurch zum Kugellager (5) der Laufrolle (6) 
fuhren. 

2. Spannrahmenkette nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der radiale Schmiermittelkanal 
(13) der Buchse (4) in Richtung quer zur Richtung 
der Langszugbelastung des Kettenlagers (1) Hegt 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Spannrahmenkette zum 
kontinuierlichen Fuhren und/oder Breitstrecken einer 
textilen Stoffbahn in einer Stoffbahnspannmaschine mit 
jeweiis aus einer zu einem Kettenglied gehorenden 
Buchse und einem durch Bohrungen eines Nachbarket- 
tengliedes sowie die Buchse gesteckten, nadelgelager- 
ten Gelenkboizen bestehenden Kettenverbindung mit 
auBen urn die Buchse gelagerter Schonrolle zum Abrol- 
len des Kettengiieds an an den Maschinenlangsenden 
vorgesehenen Kettenradern, wobei die Buchse zugleich 
den AuBenringdes Nadellagers zwischen Gelenkboizen 
und Buchse sowie den Innenring des Lagers zwischen 
Buchse und Schonrolle bildet 

Eine solche Transportkette fur eine Stoffbahnspann- 
maschine wird in dem DE-GM 17 09 404 und in der 
DE-OS 33 33 938 beschrieben. Im Bekannten wird vor- 
gesehen, an den beiden konzentrischen Lagerstellen 
Nadellager einzusetzen, die mit einer Dauerschmierung 
zu versehen sind. Die unmittelbar auf dem Gelenkboi- 
zen nadelgelagerte Schonrolle oder auch Hulse dient 
lediglich dazu, die Reibungskrafte zwischen Kette und 
den an den Maschinenlangsenden vorgesehenen Ket- 
tenradern auszugleichen. Zum Aufnehmen und Ober- 
tragen der auf die zu behandelnde Stoffbahn auszu- 
ubenden horizontalen Spannkrafte — also zum Ausfuh- 
ren der eigentlichen Aufgabe der Kette — wird im Be- 
kannten eine weitere, an einer Laufschiene abzurollen- 
de Laufrolle benotigt 

Da die Nadellager zwischen dem Gelenkboizen und 
der Buchse einerseits sowie zwischen der Buchse und 
der Schonrolle andererseits bei Betrieb der bekannten 
Kette nur den sehr geringen Bewegungen fiir den klei- 
nen Knickwinkel im Bereich des Kettenumlenkrades 
unterliegen, wird das in den bekannten Nadellagern ein- 



gesetzte Dauerschmiermittel praktisch nicht verschlis- 
sen. Erhebliche Bewegungen und Krafte muB jedoch 
das Lager der Laufrolle aufnehmen, da die Laufrolle bei 
Betrieb der Kette standig rotiert. Die Lebensdauer bzw. 
5 Periode der Nachschmierung hangt daher vor allem von 
dem Schmiermittelvorrat in dem Lager der Laufrolle ab. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. die Le- 
bensdauer bzw. Nachschmierperiode des Lagers der 
Laufrolle den entsprechenden Werten des Lagers des 
io Gelenkbolzens anzupassen und den Aufbau des Ketten- 
glieds zu vereinfachen. Die erfindungsgemaBe Losung 
besteht bei der Spannrahmenkette eingangs genannter 
Art darin, daB eine zum Aufnehmen und Obertragen 
horizontaler Spannkrafte an eine Laufschiene vorgese- 
15 hene Laufrolle unmittelbar auf der als Kugellagerinnen- 
ring ausgebildeten Buchse kugelgelagert ist und daB 
von einer als Schmiermittelzufuhr dienenden, axialen 
Bohrung des Gelenkbolzens etwa radial ausgehende 
Schmiermittelkanale zum Nadellager und durch dieses 
20 sowie die Wandung der Buchse hindurch zum Kugella- 
ger der Laufrolle fuhren. Vorzugsweise sollen die radia- 
len Schmiermittelkanale der Buchse in Richtung etwa 
quer zur Richtung der Langsbelastung der Kette liegen. 
Durch die Erfindung werden die Funktionen von 
25 Schonrolle und Laufrolle bekannter Kettenglieder in 
einem einzigen Element zusammengefaBt Die erfin- 
dungsgemaBe Laufrolle dient also sowohl dazu, die auf 
die zu behandelnde Stoffbahn ausgeubten horizontalen 
Spannkrafte auf den Maschinenkorper zu Obertragen 
30 als auch dazu, die Kettenlangsspannung an den Umlenk- 
radern auf die Kettenrader zu Obertragen. Zugleich 
wird durch die groBe Aufnahmefahigkeit und Stabilitat 
des Kugellagers der Laufrolle erreicht, daB Lebensdau- 
er bzw. Nachschmierperiode des Laufrollenlagers in et- 
35 wa den entsprechenden Werten des (inneren) Gelenk- 
bolzenlagers anzupassen sind. Da das Nadellager des 
Gelenkbolzens bisher eine wesentlich groBere Lebens- 
dauer bzw. Nachschmierperiode als das Laufrollenlager 
hat, wird die Nachschmierperiode der gesamten Kette 
40 entsprechend erhoht 

Anhand der schematischen Darstellung eines Ausfuh- 
rungsbeispiels werden Einzelheiten der Erfindung er- 
lautert 

Das in der Zeichnung insgesamt mit 1 bezeichnete 
45 Kettenlager enthalt einen Gelenkboizen 2, eine auf dem 
Gelenkboizen mit Hilfe eines Nadellagers 3 gelagerten 
Buchse 4 und eine auf der Buchse 4 in einem Kugellager 
5 gelagerte Laufrolle 6. Mit dem Gelenkboizen 2 sind 
zwei AuBenlaschen mit dem einen Ende paarweise fest 
50 verbunden. Das jeweiis andere Ende der AuBenlaschen 
7 wird mit dem Gelenkboizen des auf der einen Seite 
benachbarten Kettenlagers fest verbunden. Zu dem auf 
der anderen Seite des Kettenlagers 1 benachbarten 
Kettenlager fuhren Innenlaschen 8, die paarweise mit 
55 der Buchse 4 fest verbunden sind. An den AuBenlaschen 
7 werden im allgemeinen Mittel, z. B. Kluppen-oder Na- 
delleisten, zum Erfassen des Randes der zu behandeln- 
den Stoffbahn verbunden. AuBerdem konnen an den 
AuBenlaschen 7 Gleitelemente oder dergleichen zum 
eo AbstOtzen der Transportkette an wenigstens einer das 
Gewicht der Anordnung aufnehmenden ortsfesten 
Gleitschiene vorgesehen sein. 

Die von der zu behandelnden Stoffbahn ausgeObten 
Querkr&fte (im allgemeinen in horizontaler Richtung) 
65 werden Ober die Laufrolle 6 auf eine ortsfeste angeord- 
nete Laufschiene Obertragen. Die Laufrolle 6 wird Ober 
ein Kugellager 5 unmittelbar auf der AuBenfiache der 
Buchse 4 gelagert Zugleich dient die Innenflache der 
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Buchse 4 unmittelbar als AuBei 




r des Nadellagers 3 



des Gelenkbolzens 2. 

Als Schmiermittelzufuhrung wird im Gelenkbolzen 2 
eine axiale Bohrung 9 mit an einem Ende des Gelenk- 
bolzens 2 angebrachten Schmiernippel 10 vorgesehen 5 
von der aus in radialer Richtung ein Schmiermittelkanal 
11 zum Ringspalt 12 des Nadellagers 3 fiihrt. Von dem 
Ringspalt 12 fuhrt ein weiterer Kanal 13 zum Kugella- 
ger 5. Die radialen Schmiermittelkanale 11 und 13 wer- 
den vorzugsweise um 90° versetzt angeordnet Der 10 
Schmiermittelkanal 13 in der Buchse 4 soil in Richtung 
etwa quer zur Richtung der Langsbelastung des Ketten- 
lagers 1 liegen. 

Eine gesonderte, den Gelenkbolzen 2 umfassende 
Huise zum Abrollen der Kette an den Kettenumlenkra- 15 
dern ist nicht erforderlich, da die Laufrolle 6 auch die 
Funktion der bei bisherigen Ketten an dieser Stelle ein- 
gesetzten Hulse ubernimmt. 
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